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2xChubador quimico de ampola:9=12mm,
comprimento de ancoragem 110mm,

il tipo RM12 da Fischer.

Furo na chapa e concreto ¢2=14mm.

W150x13,

|

| 200 | TABELA DE MATERIAIS
~ ESPECIFICACOES
F— ——— —% ESTRUT |  POS PERFIL SECAO (mm) | QUANT
Chapa UNIT (mm) | TOTAL (m) | UNIT (Kg/m) | TOTAL (Kg) Q
e=10mmE”) 0
o
L E 1 | W-150x13,0 3 10893 32.68 13.00 424.83 —DIMENSOES: EM MILIMETRO.
0 9 2 | W-150x13,0 3 10902 32.71 13.00 425.18
™ W150x13,0 & 3 [ W-150x13,0 6 196 1.18 13.00 15.29 —SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.
N, —— | S = 4 | W-150x13,0 3 2125 6.38 13.00 82.88 - -
§% 5 | W-150x13,0 3 2085 6.26 13.00 81.32 — As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
45 110 45 D A CHAPA | 200x150x3/8" 12 30000 0.36 74.50 26.82 deverdo ter especificagdes E/OXX. Os corddes de solda
‘ ' 8 deverdo ter espessura minima ou maior d espessura da
T . 5 CHUMBADOR| QUIMICO @=12mm 24 chapa de menor espessura a ser soldada na coexdo, salvo
CHAPA "A — 623/8 PESO TOTAL 1.056.30 indicagdo em  contrario  (SIC). As pecas deverdo ser
= n | TEETEY: 3 585 e 500 YR soldadas em toda a extensdo de contato, salvo indicagcdo em
e 5 : v¢15;1§o 3 10902 ~ 13.00 125 18 contéikx As sokjo§ de topo deverdo ter penetragcdo total.
e 3 | W-150x13.0 5 196 1.18 13.00 15.29 Deverdo ser removidas toda as cascas geradas no processo
: ) . . . > - ) S . 05
0 2 | W-150x13,0 3 108 6.32 13.00 3221 de soldagem. N&o deverdo deixar término de corddes de
& 5 [ W-150x13,0 3 2822 8.47 13.00 110.06 solda, restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos 04
% 6 | W-150x13,0 3 2085 6.26 13.00 81.32 de arme de solda). 03
3 A CHAPA [ 200x150x3/8" 15 30000 0.45 74.50 33.53
E CHUMBADOR| QUIMICO @=12mm 30 >
g PESO TOTAL 1.172.40 —ACO ESTRUTURAL: — PERFIS "W” LAMINADOS EM ACO MICROLIGADO ot
_ Ne. DESCRIGAO AUTOR DATA
1 | W-150x13,0 1 10893 10.89 13.00 141.61 ASTM A=572 Gro0 e ou AS88 GrK £ OU SAC 300 <
2 | W-150x13,0 1 10902 10.90 13.00 141.73 FORMADO CONFORME NBR 8261 REVISZAXO
3 | W-150x13,0 1 176 0.18 13.00 2.29
2 | W-150x13,0 1 1385 1.39 13.00 18.01 CHAPAS E PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM ACO ASTM A36
5 : ! W 156150 : 2108 241 1300 2240 TIRANTES BARRA CRCULAR: EM ACO ASTM A36 E OU SAE1020 GOVERNO DO ESTADO
g 6 [ W-150x13,0 1 2085 2.09 13.00 27.11 —CHUMBADORES: DO ESPIRITO SANTO
7 | W-150x13,0 1 19 0.20 13.00 2.55 ‘ CONSORCIO
A | CHAPA | 200x150x3/8" 6 30000 0.18 74.50 13.41 QUIMICO DE AMPOLA #=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm, < secreTaria e Estapo pa epucacio -seou | CONTROLTEC | SETEC
;::“gBi[;’:ALQU'M'CO @=12mm 12 11078 TIPO RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER. v
: DIAMETRO DO FURO: 14mm * ] ]
1 | W-150x13,0 7 4373 30.61 13.00 397.94 TRAGAO: 1.720Kgf SEDU GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR
< 2 | W-150x13,0 7 10902 76.31 13.00 992.08 CISALHAMENTO: 1.250Kqgf o -
e 3 | W-150x13,0 7 2108 14.76 13.00 191.83 REFORMA - SUBSTITUICAO DO TELHADO
g - 4 ' W-150x13,0 7 2822 19.75 13.00 256.80 —PINTURA: EEEFM DE JOASSUBA "SR. ANTONIO PATRICIO DE FONTOURA"|
2R 5 | W-150x13,0 7 2085 14.60 13.00 189.74 ,
© PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO. ENDEREGO:
8 6 | W-150x13,0 7 196 1.37 13.00 17.84 _ : -
c T T aooasons 25 T 30000 T a5 | erse PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um. _ RUAPRINCIPAL, S, CEP:29600-000, JOASSUBA, ECOPORANGIVES
& [owwemor] auimco [ g=12mm 56 PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO T ESTRUTURA METALICA o
PESO TOTAL 2.108.81 40pum. ESPESSURA FINAL: 160um
SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTRUTURAL
1 Uenr 150x60x20x3,0 8 72240 577.92 6.74 3895.18 . < <
> Uenr 150x60X20x3.0 5 3116 o223 - 220,79 OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER T ANDRE MELOTTI ROCHA m— SR
g 3 Denr 150x60x20x3.0 5 21124 82,25 6.74 55435 EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.
£ ’ : : : INDICADA MILIMETRO
z 4 Uenr | 150x60x20x3,0 4 32165 128.66 6.74 867.17 : MARCELO AMORIM_GONGALVES
= 5 Contrav. 125 4 7617 30.47 0.99 30.16 COORDENADOR GERAL EPC: OREA: VISTO ES:
% 6 Contrav. 12.5 4 5380 21.52 0.99 21.30 GUSTAVO ALMEIDA OLIVEIRA 11509/D
= 7 Contrav. 12,5 4 7830 31.32 0.99 31.01 _ COBERTURA: AUTOR PROJETO: CREA: VISTO ES:
= 8 Contrav. 12.5 4 5670 22.68 0.99 2245 ‘ OISES BRITO SOBRINHO 36404/D—RJ 20120093
§ 9 Contrav. 12.5 4 7920 31.68 0.99 31.36 TELHA  METALICA  GALVALUME  TERMOACUSTICA,  TELHA/TELHA, CHAPA CO—AUTOR PROJETO: CREA: VISTO:
2 10 | Contrav. 12.5 2 7395 14.79 0.99 14.64 SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR SO-AUTOR B0 PROJETO
: TR AT =2 : = ST = e CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO EM POLIURETANO (INJEGAO RESPONSAVEL TECNICO: oRen V5T
13 Contrav. 12.5 12 6800 8160 0.99 80.78 CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES RESPONSAVEL TECNICO
PESO TOTAL TERCAS 6.040.81 NA COR BRANCA. ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
ECO06—P01—EM—R0.dwg MOISES
PESO TOTAL (Kg) 10.789.10 pemm——— T
COBERTURA DO PREDIO o1
ESTRUTURA METALICA
LOCACAO DA PLACAS DE BASE o 4
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
A0 MAIO,/2023
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TELHA METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  TELHA/TELHA, CHAPA TELHA/TELHA, CHAPA  CHAPA CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  E FACE INFERIOR E FACE INFERIOR  FACE INFERIOR FACE INFERIOR  INFERIOR INFERIOR CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  EM POLIURETANO (INJEÇÃO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  POLIURETANO (INJEÇÃO POLIURETANO (INJEÇÃO  (INJEÇÃO (INJEÇÃO CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  DE FÁBRICA NAS DUAS FACES DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  FÁBRICA NAS DUAS FACES FÁBRICA NAS DUAS FACES  NAS DUAS FACES NAS DUAS FACES  DUAS FACES DUAS FACES  FACES FACES NA COR BRANCA.
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AutoCAD SHX Text
PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2-METAL QUASE BRANCO. PINTURA DE FUNDO: UMA DEMÃO DE PRIME EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO 80mm. m. PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  DE ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO DE ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  ESPES. P/ DEMÃO ESPES. P/ DEMÃO  P/ DEMÃO P/ DEMÃO  DEMÃO DEMÃO 40mm. ESPESSURA FINAL: 160mm m. ESPESSURA FINAL: 160mm m OBS: TODA PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER : TODA PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  TODA PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER TODA PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  DE FÁBRICA, DEVENDO SER DE FÁBRICA, DEVENDO SER  FÁBRICA, DEVENDO SER FÁBRICA, DEVENDO SER  DEVENDO SER DEVENDO SER  SER SER EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS ÀS SOLDAS.

AutoCAD SHX Text
-AÇO ESTRUTURAL:  - PERFIS "W" LAMINADOS EM AÇO MICROLIGADO

AutoCAD SHX Text
ASTM A-572 Gr50  e ou A588 GrK E OU SAC 300

AutoCAD SHX Text
FORMADO CONFORME NBR 8261

AutoCAD SHX Text
CHAPAS E PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM AÇO ASTM A36

AutoCAD SHX Text
-CHUMBADORES:

AutoCAD SHX Text
TIRANTES BARRA CRCULAR: EM AÇO ASTM A36 E OU SAE1020

AutoCAD SHX Text
QUÍMICO DE AMPOLA  =12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm,TIPO RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER. DIÂMETRO DO FURO: 14mm TRAÇÃO: 1.720Kgf CISALHAMENTO: 1.250Kgf

AutoCAD SHX Text
A0

AutoCAD SHX Text
CO-AUTOR DO PROJETO

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO

AutoCAD SHX Text
DATA

AutoCAD SHX Text
AUTOR

AutoCAD SHX Text
DESCRIÇÃO

AutoCAD SHX Text
R E V I S Ã O

AutoCAD SHX Text
FOLHA:

AutoCAD SHX Text
04

AutoCAD SHX Text
02

AutoCAD SHX Text
05

AutoCAD SHX Text
Nº.

AutoCAD SHX Text
01

AutoCAD SHX Text
03

AutoCAD SHX Text
TÍTULO:

AutoCAD SHX Text
ENDEREÇO:

AutoCAD SHX Text
AUTOR PROJETO:

AutoCAD SHX Text
REFERÊNCIA:

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO:

AutoCAD SHX Text
GERENTE DA GERFE:

AutoCAD SHX Text
COORDENADOR GERAL EPC:

AutoCAD SHX Text
FORMATO:

AutoCAD SHX Text
OBSERVAÇÕES:

AutoCAD SHX Text
VISTO:

AutoCAD SHX Text
DATA:

AutoCAD SHX Text
REVISÃO:

AutoCAD SHX Text
ARQUIVO:

AutoCAD SHX Text
CO-AUTOR PROJETO:

AutoCAD SHX Text
CREA:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
PROJETO:

AutoCAD SHX Text
VISTO:

AutoCAD SHX Text
CREA:

AutoCAD SHX Text
VISTO:

AutoCAD SHX Text
UNIDADE:

AutoCAD SHX Text
CREA:

AutoCAD SHX Text
PRANCHA:

AutoCAD SHX Text
VISTO ES:

AutoCAD SHX Text
DESENHO:

AutoCAD SHX Text
VISTO:

AutoCAD SHX Text
ECO06-P01-EM-R0.dwg

AutoCAD SHX Text
MOISÉS BRITO SOBRINHO

AutoCAD SHX Text
MILÍMETRO

AutoCAD SHX Text
36404/D-RJ

AutoCAD SHX Text
20120093

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURA METÁLICA

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURAL

AutoCAD SHX Text
MARCELO AMORIM GONÇALVES

AutoCAD SHX Text
MOISÉS

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
MAIO/2023

AutoCAD SHX Text
SUBSECRETÁRIO ESTADUAL:

AutoCAD SHX Text
VISTO ES:

AutoCAD SHX Text
GUSTAVO ALMEIDA OLIVEIRA

AutoCAD SHX Text
11509/D

AutoCAD SHX Text
COBERTURA DO PRÉDIO 

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURA METÁLICA

AutoCAD SHX Text
CREA:

AutoCAD SHX Text
ANDRÉ MELOTTI ROCHA 

AutoCAD SHX Text
LOCAÇÃO DA PLACAS DE BASE


Projecdo do telhado

U ESCALA: 1/75
0 4400 Z 4575 ¢ 4736 P 5240 E 4924 3 6040 ¢ 4000 ! 6000 6000 . 6000 (%) 6000 ” 6000 M 6000 N
, 800
ittt o
—
<
o
Ll
m
L
5
<
()
L
()]
<
()
>
Lol
o
'_
pad
Lol
< N
=z
< O
O
E R
213 L
o | — —
% )
a >
=
o
O
X
N
(@)
N
|
0 o — o~ ™ n o
(@] (@] N ~— ~— —
o o Q @) @) o =
&) o O O O O
be = = = = E =
O O O O O O =
o o a a a a 52
fffffffffffffffffffffff I
DRYWALL W112—-120/48 COM_PLACA CIMENTICIA NA EXTREMIDADE DA LAJE BEIRAL
40760
N M < n © N~
(@] (@] (@] (@] o o
o o o o o )
O O O O o O
= = = = = =
o o o ' [ (e
O O O O O O
o o (o [a o (o
Projecdo do telhado
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~~ VIATA 01
U ESCALA: 1/50
é
g i DRYWALL W112-120/48 COM PLACA CIMENTICIA
= TABELA DE MATERIAIS
g COMPRIMENTO PESO ~
o > ESTRUT |  POS PERFIL SECAO (mm) | QUANT ESPECIFICA OES
e N 5 o UNIT (mm) | TOTAL(m) | UNIT (Kg/m) | TOTAL (Kg)
5 8 z 2
= & 13400 5 :
| = S _ . 1 | W-150x13,0 3 10893 32.68 13.00 424.83 —DIMENSOES: EM MILIMETRO.
= & 9 2 | W-150x13,0 3 10902 32.71 13.00 425.18
g § {E‘ 3 | W-150x13,0 6 196 1.18 13.00 15.29 —SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS
S - S < 4 | W-150x13,0 3 2125 6.38 13.00 82.88 ' '
I £ & 5 | W_150§13’0 3 2085 6.26 13.00 81.32 — As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
= Eg A CHAPA 200x150x3/8" 12 30000 0.36 74.50 26.82 deverdo ter especificagbes E/OXX. Os cordbes de solda
& 2 deverdo ter espessura minima ou maior & espessura da
% & CHUMBADOR| QUIMICO @=12mm 24 chapa de menor espessura a ser soldada na coexdo, salvo
g * PESO TOTAL 1.056.30 indicagdo em contrario (SIC). As pecas deverdo ser
& - soldadas em toda a extensdo de contato, salvo indicagdo em
S 1 ! W-150x13,0 3 10893 32.68 13.00 424.83 contdrio. As soldas de topo deverdo ter penetracdo total.
S 2 ' W-150x13,0 3 10902 32.71 13.00 425.18 Deverdio ser removidas toda as cascas geradas no processo
a 3 | W-150x13,0 6 196 1.18 13.00 15.29 ~ ~ . PR ~
- 2 : W-150x13,0 3 108 32 13.00 22 21 de soldagem. Ndo deverdo deixar término de corddes de 05
EE 5 | W-150x13,0 3 2822 3.47 13.00 110.08 solda, restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos 04
% 6 | W-150x13,0 3 2085 6.26 13.00 81.32 de arme de solda). 0
3 A CHAPA | 200x150x3/8" 15 30000 0.45 74.50 33.53
e CHUMBADOR| QUIMICO @=12mm 30 N 02
e PESO TOTAL 1.172.40 —AGCO ESTRUTURAL: — PERFIS "W~ LAMINADOS EM ACO MICROLIGADO 01
ASTM A—-572 Grb50 e ou AB88 GrK E OU SAC 300 N DESCRICAO RESP DATA
1 | W-150x13,0 1 10893 10.89 13.00 141.61 CORMADO CONFORME NBR 8961 : .
2 | W-150x13,0 1 10902 10.90 13.00 141.73 REVISZAXO
i : xiigxﬁ'g i 11?;65 2-;2 ig-gg 12;(?1 CHAPAS E PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM ACO ASTM A36
-150x13, . . .
. 7 | W-150x13,0 1 2108 11 13.00 27.40 TIRANTES BARRA CRCULAR: EM AGCO ASTM A36 E OU SAE1020 GOVERNO DO ESTADO
ke 5 | W-150x13,0 1 2822 2.82 13.00 36.69 z
2 : —CHUMBADORES:
» DET 01: ANCORAGEM PILARETES +\ DETALHE 02: EXTREMIDADE VIGA PORTICO 8 6 ! W-150x13,0 i 2085 2.09 13.00 27.11 DO ESPIRITO SANTO CONSORCIO
N/ : — : 7 | W-150x13,0 1 196 0.20 13.00 2.55 B ‘ ,
ESCALA: 1/5 \_/ Escala: 1/5 A CHAPA | 200x150x3/8" . 30000 0.18 24.50 341 QUIMICO DE AMPOLA ¢=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm, > SECRETARIA DE EsTADO DA Epucacio-seou | CONTROLTEC | SETEC
CHUMBADOR|  QUIMICO @=12mm 12 TIPO RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER.
PESO TOTAL 410.78 DIAMETRO DO FURO: 14mm *
TRAGAO: 1.720Kgf . i
S — 1 | W-150x13,0 7 4373 30.61 13.00 397.94 CISAQLHAMENTO: ?‘25OKgf SEDU GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR
5 2xChubodor quimico de ampola:9=12mm, T [ wesease |7 | e | are | 1500 | o ""“REFORMA - SUBSTITUIGAO DO TELHADO
0 l comprimento de ancoragem 110mm, S [ 4 | Wo1sx30 |7 2822 19.75 1300 | 256,80 ~PINTURA: EEEFM DE JOASSUBA "SR. ANTONIO PATRICIO DE FONTOURA"|
= 4h tipo RM12 da Fischer. 2 E 5 | W-150x13,0 7 2085 14.60 13.00 189.74 PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2-METAL QUASE BRANCO. ENDEREGO:
Furo na chapa e concreto ¢=14mm. W150x13.,0 g 6 | W-150x13,0 7 196 1.37 13.00 17.84 PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um. RUA PRINCIPAL, SN, CEP:29850-000, JOASSUBA, ECOPORANGA/ES
o S A CHAPA | 200x150x3/8" 28 30000 0.84 74.50 62.58 PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO PRANCHA: PROJETO:
TR @=12mm 56 — 40pum. ESPESSURA FINAL: 160um ESTRUTURA METALICA
— SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTRUTURAL
~ 183 1 Dorr 150X60X20:3.0 s 22240 p—— c7a 389518 OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER ANORE VELT T ROCHA
200 2 Uenr | 150x60x20x3,0 2 31216 62.43 6.74 420.79 EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS. GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
Z 4 Uenr 150x60x20x3,0 4 32165 128.66 6.74 867.17 COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO ES:
T [Chopg —— —F % 5 Contrav. 125 4 7617 30.47 0.99 30.16 SJSTve A NEOE oLvERA 11509,/
e=10mm(Z”) 10 é 3 gon:rav. 1;2 i i:ig ;1;; g:g 232 —COBERTURA: AUTOR PROJETO: CREA: VISTO ES:
Z ontrav. . . . .
2 (— FRONTAL ACABAMENTO TELHA E [ 8 [coma.| 15 s [ se0 | e | 09 | aas TELHA  METALICA  GALVALUME ~ TERMOACUSTICA,  TELHA/TELHA,  CHAPA MOISES BRITO_SOBRINHO 36404/D7RV| 20120097
. 5 \_’ ESCALA: SEM ESCALA 8 9 | Contrav. 12.5 4 7520 31.68 0.99 31.36 SUPERIOR  TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR comeR FrerEe e e
~ W150x13,0 2 3 -con. 2 : = - = e CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUOCLEO EM POLIURETANO (INJEGAO . CO—AUTOR DO_PROJETO . —
f | 50 5 T Contra e : -7 1 095 c1e0 CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES RESPONSAEL TECico o ‘
H 13 | Contrav. 12.5 12 6800 81.60 0.99 80.78 NA COR BRANCA. RGUNo: RESPONSAVEL TECNICO TR S
| 45 110 45 | PESO TOTAL TERCAS 6.040.81 ECOOS—PO1—EM—RO.dwg MOISES
IR ANE ” PESO TOTAL (K 10.789.10 REFERENCIA: FOLHA:
CHAPA "A"— e=3/8 FRONTAL DE ACABAMENTO ‘e
TELHA/FORRO ONDA INFERIOR COBERTURA DO PREDIO o
ESTRUTURA METALICA
LOCACAO DOS PORTICOS o 4
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
A0 MAIO,/2023
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-DIMENSÕES:      EM MILÍMETRO.

AutoCAD SHX Text
-SOLDAS:         CONFORME NORMAS AWS.

AutoCAD SHX Text
-PINTURA:

AutoCAD SHX Text
TELHA METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  TELHA/TELHA, CHAPA TELHA/TELHA, CHAPA  CHAPA CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  E FACE INFERIOR E FACE INFERIOR  FACE INFERIOR FACE INFERIOR  INFERIOR INFERIOR CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  EM POLIURETANO (INJEÇÃO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  POLIURETANO (INJEÇÃO POLIURETANO (INJEÇÃO  (INJEÇÃO (INJEÇÃO CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  DE FÁBRICA NAS DUAS FACES DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  FÁBRICA NAS DUAS FACES FÁBRICA NAS DUAS FACES  NAS DUAS FACES NAS DUAS FACES  DUAS FACES DUAS FACES  FACES FACES NA COR BRANCA.
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-COBERTURA:

AutoCAD SHX Text
- As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  obedecer às normas AWS. Os eletrodos obedecer às normas AWS. Os eletrodos  às normas AWS. Os eletrodos às normas AWS. Os eletrodos  normas AWS. Os eletrodos normas AWS. Os eletrodos  AWS. Os eletrodos AWS. Os eletrodos  Os eletrodos Os eletrodos  eletrodos eletrodos deverão ter especificações E70XX. Os cordões de solda  ter especificações E70XX. Os cordões de solda ter especificações E70XX. Os cordões de solda  especificações E70XX. Os cordões de solda especificações E70XX. Os cordões de solda  E70XX. Os cordões de solda E70XX. Os cordões de solda  Os cordões de solda Os cordões de solda  cordões de solda cordões de solda  de solda de solda  solda solda deverão ter espessura mínima ou maior à espessura da  ter espessura mínima ou maior à espessura da ter espessura mínima ou maior à espessura da  espessura mínima ou maior à espessura da espessura mínima ou maior à espessura da  mínima ou maior à espessura da mínima ou maior à espessura da  ou maior à espessura da ou maior à espessura da  maior à espessura da maior à espessura da  à espessura da à espessura da  espessura da espessura da  da da chapa de menor espessura a ser soldada na coexão, salvo  de menor espessura a ser soldada na coexão, salvo de menor espessura a ser soldada na coexão, salvo  menor espessura a ser soldada na coexão, salvo menor espessura a ser soldada na coexão, salvo  espessura a ser soldada na coexão, salvo espessura a ser soldada na coexão, salvo  a ser soldada na coexão, salvo a ser soldada na coexão, salvo  ser soldada na coexão, salvo ser soldada na coexão, salvo  soldada na coexão, salvo soldada na coexão, salvo  na coexão, salvo na coexão, salvo  coexão, salvo coexão, salvo  salvo salvo indicação em contrário (SIC).  As peças deverão ser  em contrário (SIC).  As peças deverão ser em contrário (SIC).  As peças deverão ser  contrário (SIC).  As peças deverão ser contrário (SIC).  As peças deverão ser  (SIC).  As peças deverão ser (SIC).  As peças deverão ser   As peças deverão ser  As peças deverão ser As peças deverão ser  peças deverão ser peças deverão ser  deverão ser deverão ser  ser ser soldadas em toda a extensão de contato, salvo indicação em  em toda a extensão de contato, salvo indicação em em toda a extensão de contato, salvo indicação em  toda a extensão de contato, salvo indicação em toda a extensão de contato, salvo indicação em  a extensão de contato, salvo indicação em a extensão de contato, salvo indicação em  extensão de contato, salvo indicação em extensão de contato, salvo indicação em  de contato, salvo indicação em de contato, salvo indicação em  contato, salvo indicação em contato, salvo indicação em  salvo indicação em salvo indicação em  indicação em indicação em  em em contário. As soldas de topo deverão ter penetração total.  As soldas de topo deverão ter penetração total. As soldas de topo deverão ter penetração total.  soldas de topo deverão ter penetração total. soldas de topo deverão ter penetração total.  de topo deverão ter penetração total. de topo deverão ter penetração total.  topo deverão ter penetração total. topo deverão ter penetração total.  deverão ter penetração total. deverão ter penetração total.  ter penetração total. ter penetração total.  penetração total. penetração total.  total. total. Deverão ser removidas toda as cascas geradas no processo  ser removidas toda as cascas geradas no processo ser removidas toda as cascas geradas no processo  removidas toda as cascas geradas no processo removidas toda as cascas geradas no processo  toda as cascas geradas no processo toda as cascas geradas no processo  as cascas geradas no processo as cascas geradas no processo  cascas geradas no processo cascas geradas no processo  geradas no processo geradas no processo  no processo no processo  processo processo de soldagem. Não deverão deixar término de cordões de  soldagem. Não deverão deixar término de cordões de soldagem. Não deverão deixar término de cordões de  Não deverão deixar término de cordões de Não deverão deixar término de cordões de  deverão deixar término de cordões de deverão deixar término de cordões de  deixar término de cordões de deixar término de cordões de  término de cordões de término de cordões de  de cordões de de cordões de  cordões de cordões de  de de solda, restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos  restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos  ou pontas agudas de solda (respingos e restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos  pontas agudas de solda (respingos e restos pontas agudas de solda (respingos e restos  agudas de solda (respingos e restos agudas de solda (respingos e restos  de solda (respingos e restos de solda (respingos e restos  solda (respingos e restos solda (respingos e restos  (respingos e restos (respingos e restos  e restos e restos  restos restos de arme de solda).

AutoCAD SHX Text
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Projecdo do telhado
32165
 VIATA 01
\-/ ESCALA: 1/50
é
% ,i DRYWALL W112-120/48 COM PLACA CIMENTICIA
S N
3 TABELA DE MATERIAIS
3 COMPRIMENTO PESO
© > ESTRUT | POS PERFIL SEGAO (mm) | QUANT
e N s e UNIT (mm) | TOTAL (m) | UNIT (Kg/m) | TOTAL (Kg) ~
= d ESPECIFICACOES
2 4 13400 = i
a S % - . 1 | W-150x13,0 3 10893 32.68 13.00 424.83
= g 9 2 | W-150x13,0 3 10902 32.71 13.00 425.18
z 2 u 3 | W-150x13,0 6 196 1.18 13.00 15.29 —DIMENSOES: EM MILIMETRO.
S - e = 4 | W-150x13,0 3 2125 6.38 13.00 82.88
g §‘:-:' 5 | W-150x13,0 3 2085 6.26 13.00 81.32 —SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS
o o A CHAPA | 200x150x3/8" 12 30000 0.36 74.50 26.82 ’ ’
& 3 = — As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
= & CHUMBADOR|  QUIMICO @=12mm 24 deverdo ter especificagdes E/OXX. Os corddes de solda
= - PESO TOTAL 1.056.30 deverdo ter espessura minima ou maior 4d espessura da
3 chapa de menor espessura a ser soldada na coexdo, salvo
§ 1 ' W-150x13,0 3 10893 32.68 13.00 424.83 indicagdo em contréario (SIC). As pecas deverdo ser
5 2 ' W-150x13,0 3 10302 32.71 13.00 425.18 soldadas em toda a extensdo de contato, salvo indicagdo em
[ 3 ! W-150x13,0 6 196 1.18 13.00 15.29 contdrio. As soldas de topo deverdo ter penetracdo total. 05
° = 4 : x-isoxiao 3 ;1(2){25 63; 13'00 1812'21 Deverdo ser removidas toda as cascas geradas no processo 04
s = 2 : w:1§8§1§'g 2 2(8)85 2'26 é'gg 810';26 de soldagem. Ndo deverdo deixar término de corddes de
3 A CHAPA | 200x150x3/8" s 30000 0.45 2450 353 solda, restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos 03
£ [cumeaon| auimico ¢=12mm 30 de arme de solda). 02
2 PESO TOTAL 1.172.40 01
- Ne. DESCRIGAO RESP. DATA
1 | W-150x13,0 1 10893 10.89 13.00 141.61 —AGCO ESTRUTURAL: — PERFIS "W" LAMINADOS EM AGCO MICROLIGADO
2 | W-150x13,0 1 10902 10.90 13.00 141.73 ASTM A—572 Gr50 e ou A588 GrK E OU SAC 300 REVISADO
3 | W-150x13,0 1 176 0.18 13.00 2.29
1 | W-150x13,0 1 1385 139 13.00 18.01 FORMADO CONFORME NBR 8261
5 [ | wisoaso | 1 2108 211 5o | 2740 CHAPAS E PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM AGO ASTM A36 GOVERNO DO ESTADO
o -150x13, . . .
o p | W-150x13.0 1 2085 2.09 13.00 2711 TIRANTES BARRA CRCULAR: EM AGCO ASTM A36 E OU SAE1020 e DO ESPIRITO SANTO CONSORCIO
7 | W-150x13,0 1 196 0.20 13.00 2.55 _ ) )
, DET 01: ANCORAGEM PILARETES + DETALHE 02: EXTREMIDADE VIGA PORTICO A CHAPA | 200x150x3/8" 6 30000 0.18 74.50 13.41 CHUMBADORES: secReTaRIa DE estapo pa epucacio -seou | CONTROLTEC | SETEC
\— “Escala: 1/5 \—/ “Escala: 1/5 ot quveo | Gidom | 12 078 QUIMICO DE AMPOLA #=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm, R
TIPO RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER. 5 ;
- ’ GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR
1 | W-150x13,0 7 4373 30.61 13.00 397.94 DIAMETRO DO FURO: 14mm SEDU
< 2 | W-150x13,0 7 10902 76.31 13.00 992.08 TRACRO: 1.720Kqgf TITULO: =
2 — b 3 | W-150x13,0 7 2108 14.76 13.00 191.83 CISAQLHAMENTO' (13 250Kgf REFORMA - SUBSTITUI“QAO DO TELHADO ol
" o o 2 | W-150x13.0 7 2822 19.75 13.00 256.80 Co EEEFM DE JOASSUBA "SR. ANTONIO PATRICIO DE FONTOURA
g 2xChubador quimico de ampola:#=12mm, 2L 5 | W-150x13’0 7 2085 14.60 13.00 189.74 ENDEREGO:
e comprimento de ancoragem 110mm, 2 . | W150x13.0 - 19 137 13.00 17 82 —PINTURA: RUA PRINCIPAL, SN, CEP:29850-000, JOASSUBA, ECOPORANGA/ES
J;‘ = J;‘ J(IpO RM12 da Fischer. 'g A CHAPA 200x150x3/8" 28 30000 0.84 74.50 62.58 PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO. PRANCHA: PROJETO:
Furo na chapa e concreto ¢=14mm. W150x13,0 = cHUMBADOR|  QUIMICO @=12mm 56 PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um. ESTRUTURA METALICA
o2 PESO TOTAL 2.108.81 PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTRUTURAL
1 Uenr 150x60x20x3,0 8 72240 577.92 6.74 3895.18 #0um. ESPESSURA FINAL: 160um ANDRE MELOTTI ROCHA
GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
183 D S T T o B e P e~ = OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER S MILMETRO
200 = 2 Uenr 150x60x20x3,0 2 32165 128.66 6.74 867.17 EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS. COORDENADOR GERAL: CREA—BR: visTO:
i i 2 5 Contrav. 12.5 4 7617 30.47 0.99 30.16 GUSTAVO ALMEIDA OLIVEIRA 11509/D
% 6 Contrav. 12.5 4 5380 21.52 0.99 21.30 AUTOR PROJETO: CREA—RJ: VISTO ES:
o~ Chopo_ N E 7 Contrav. 12.5 4 7830 31.32 0.99 31.01 VOISES BRITO SOBRINAD
e=10mm(@E") '—‘l\3 'CE) z Eontrav. Ez j 32;8 ;igg ggg ;i:é —COBERTURA: CO—AUTOR PROJETO: CAU—ES: VISTO:
o ontrav. . . . .
i an 7m FRONTAL ACABAMENTO TELHA “ 10 | Contrav. 12.5 2 7395 14.79 0.99 14.64 TELHA  METALICA  GALVALUME  TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA :
. . \_/ ESCALA: SEM ESCALA & 11| Contrav. 12.5 4 5050 20.20 0.99 20.00 SUPERIOR  TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR RESPONSAVEL TECNCO: e e
~ W150x13,0 a e 2 s sea? 222 o 200 CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO EM POLIURETANO (INJEGAO RESPONSAVEL TECNICO 00000/D
ontrav. . . . . ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
N —— ENE 50 PESO TOTAL TERCAS 508081 CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES ECO06—P01—EM—RO0.dwg MOISES
K— NA COR BRANCA.
| 45 110 45 | PESO TOTAL (Kg) 10.789.10 REFERENCIA: FOLHA:
COBERTURA DO PREDIO 03
CHAPA "A"— e=3/8" FRONTAL DE ACABAMENTO ESTRUTURA METALICA
TELHA/FORRO ONDA INFERIOR PROJECAO DE TERCAS E PORTICOS o 4
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
A0 MAIO /2023
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72400

FRONTAL DE ACABAMENTO, PINTURA DE FABRICA

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA,
CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E
FACE INFERIOR PLANA ESPESSURA 0,43mm, NOCLEO EM
POLIURETANO  (INJEGAO CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm,
PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA.
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W150x13,0
WAEO1E O

ACABAMENTO LATERAL, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES

VISTA O

[ 1
—
I

ALVENARIA BLOCOS
DE CONCRETO

FECHAMENTO EM

CUMEEIRA PERFIL, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA.

21673

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA,
CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E
FACE INFERIOR PLANA ESPESSURA 0,43mm, NOCLEO EM
POLIURETANO  (INJEGAO CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm,
PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA.

ACABAMENTO LATERAL, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES

FRONTAL DE ACABAMENTO, PINTURA DE FABRICA
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~—~, PORT 04 = PORT 05= PORT 06 (3X)
— \_’ EsCAlA: 1/50
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ACABAMENTO LATERAL, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES
ACABAMENTO LATERAL

FRONTAL DE ACABAMENTO, PINTURA DE FABRICA

32245

. S ESPECIFICACOES
+\ DET 01: ANCORAGEM PILARETE

\_’ Escala: 1/5 —DIMENSOES: EM MILIMETRO.

P70
P70

WAED1Z O
W t

V1O

WAEO1Z O
W t

V1O

W150x13,0

—SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.

— As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
deverdo ter especificagdes E70XX. Os corddes de solda

o%xChubador auimico de ampola:e=12mm deverdo ter espessura minima ou maior 4 espessura da
9 P ) ’ chapa de menor espessura a ser soldada na coexdo, salvo

c'ompnmento de, ancoragem 110mm, indicagdo em contrario (SIC). As pecas deverdo ser
I tipo RM12 da Fischer. soldadas em toda a extensdo de contato, salvo indicagdo em
Furo na chapa e concreto ¢=14mm. contdrio. As soldas de topo deverdo ter penetracdo total.
Deverdo ser removidas toda as cascas geradas no processo
de soldagem. N&Go deverdo deixar término de corddes de
solda, restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos
de arme de solda).

|

[
|>4
I,4
I
W

FECHAMENTO EM
ALVENARIA BLOCOS
DE CONCRETO

W150x13,

| 200 | —AGCO ESTRUTURAL: — PERFIS "W” LAMINADOS EM AGO MICROLIGADO
ASTM A-572 Gr50 e ou A388 GrK E OU SAC 300

T Chape m—— —¥ FORMADO CONFORME NBR 8261
+— PORT 07 (1X) e=10mm@") 0 CHAPAS E PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM AGO ASTM A36
\_’ EsCALA: 1/50 9 TIRANTES BARRA CRCULAR: EM AGO ASTM A36 E OU SAE1020
- —CHUMBADORES:
n
~ W150x13,0
2998 229 2820 2400 o1/ f — TABELA DE MATERIAIS TPO 12, BARGA ROSCADA T DA FISHER, | CORAGEM T10mm.
CUMEEIRA PERFIL DIAMETRO DO FURO: 14mm
L 45 110 45 | COMPRIMENTO PESO TRAGAO: 1.720Kgf
ESTRUT POS PERFIL SECAO (mm) QUANT CISALHAMENTO: 1.250Kgf
N . UNIT (mm) | TOTAL(m) | UNIT (Kg/m) | TOTAL (Kg)
PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
E 1 | W-150x13,0 3 10893 32.68 13.00 424.83 PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.
S 5 | W-150x13,0 3 10902 32 71 13.00 425 18 ZloNTgRAESDPEESASCL?SAAMF%HZS: PéJéASmDEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO
! 3 | W-150x13,0 6 196 1.18 13.00 15.29 Hm- Rt
o
E X 4 ' W-150x13,0 3 2125 6.38 13.00 82.88 OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
o = 5 I W-150x13,0 3 2085 6.26 13.00 81.32 EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.
D A CHAPA | 200x150x3/8" 12 30000 0.36 74.50 26.82
:
: o CHUMBADOR| QUIMICO @=12mm 24
;  DETALHE 02: EXTREMIDADE VIGA PORTICO ~  IpesoTorAL 1.056.30 R ’
B — TELHA  METALICA  GALVALUME  TERMOACUSTICA,  TELHA/TELHA,  CHAPA
g ESCALA: 1/5 © 1 , W-150x13,0 3 10893 32,68 13.00 474.83 SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR
§ e ) | W-150x13.0 3 10902 32,71 13.00 425 18 CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO EM POLIURETANO (INJECAO
o D q o ) . . .
? : 2 3 | W-150x13.0 - 196 18 1300 15 29 ﬁgNgg\IFEJAE)BR/EEE/ESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES
§ o 8 4 | W-150x13,0 3 2108 6.32 13.00 82.21
! | | . 'g & 5 | W-150x13,0 3 2822 8.47 13.00 110.06
= | | n n (7)) 2 % S 6 | W-150x13,0 3 2085 6.26 13.00 81.32
g ek g 3 A CHAPA | 200x150x3/8" 15 30000 0.45 74.50 33.53
& %%2 e CHUMBADOR| QUIMICO P=12mm 30
W150x13,0 2 PESO TOTAL 1.172.40
S
1 | W-150x13,0 1 10893 10.89 13.00 141.61
s 2 | W-150x13,0 1 10902 10.90 13.00 141.73 05
3 3 | W-150x13,0 1 176 0.18 13.00 2.29 04
4 | W-150x13,0 1 1385 1.39 13.00 18.01 03
40,15 +0.10 40,15 N 4 | W-150x13,0 1 2108 2.11 13.00 27.40 02
Ploo GoboRy  sfplaie terreo a Y = 5 | W-150x13,0 1 2822 2.82 13.00 36.69 o1
J t 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 a 6 | W-150x13,0 1 2085 2.09 13.00 27.11 NG DESCRIGAD ~Esp SATA
7 | W-150x13,0 1 196 0.20 13.00 2.55 : '
A CHAPA | 200x150x3/8" 6 30000 0.18 74.50 13.41 REVISAO
CHUMBADOR| QUIMICO @=12mm 12
PESO TOTAL 410.78
GOVERNO DO ESTADO
1 | W-150x13,0 7 4373 30.61 13.00 397.94 DO ESPIRITO SANTO
< 2 | W-150x13,0 7 10902 76.31 13.00 992.08 = CONSGRCIO
~—~ PORT 08 = PORT 09 = PORT 10 = PORT 11 = PORT 12 = PORT 13 = PORT 14 (7X) ~ DETALHE 1 — FIXACAO TIPICA DAS TELHAS 2 3 [ wasoaso [ 7 | ot [ w76 [ 1300 | 10183 secRETARIA bE EsTAD0 DA Eoucacio - seou | CONTROL TEC | SETEC
) ‘ — 7 EscAih 5/ Eeoaie e 4 | W-150x13,0 7 2822 19.75 13.00 256.80
ESCALA: 1/50 ‘ oS 5 | W-150x13,0 7 2085 14.60 13.00 189.74 * ) ]
ARRUELA. DE 8 6 | W-150x13,0 7 196 1.37 13.00 17.84 SEDU GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR
TELHA NEOPRENE & A CHAPA 200x150x3/8" 28 30000 0.84 74.50 62.58
VER NOTA 2/h o) : : : TITULO: ~
3820 2400 6170 ( 2 1114 (LARGURA TOTAL) TELHA — NOTA 20 €  [Guwemon| auiMico | g=1zmm 56 REFORMA - SUBSTITUICAO DO TELHADO
CUMEEIRA PERFIL 1030 (LARGURA OTIL) PESO TOTAL 2.108.81 EEEFM DE JOASSUBA "SR. ANTONIO PATRICIO DE FONTOURA"|
ENDEREGO:
ﬁ_
L g 1 - 150x60x20:3,0 2 2240 57792 572 3895 18 RUA PRINCIPAL, SN, CEP:29850-000, JOASSUBA, ECOPORANGA/ES
PARAFUSO PRANCHA: PROJETO:
AUTO—PERFURANTE 2 Uenr 150X60X20X3,0 2 31216 62.43 6.74 420.79
= ?12-14x4” § 3 Uenr 150x60x20x3,0 2 41124 82.25 6.74 554.35 ESTRUTURA METALICA
‘0 z 4 Uenr 150x60x20x3,0 4 32165 128.66 6.74 867.17 SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTRUTURAL
2 5 Contrav. 12.5 4 7617 30.47 0.99 30.16 ANDRE MELOTTI ROCHA
% 6 Contrav. 12.5 4 5380 21.52 0.99 21.30 GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
> 7 Contrav. 12.5 4 7830 31.32 0.99 31.01 MARCELO AMORIM_GONGALVES MILIMETRO
E 8 Contrav. 12.5 4 5670 22.68 0.99 22.45 COORDENADOR  GERAL: CREA-BR: visTo:
S 9 Contrav. 12.5 4 7920 31.68 0.99 31.36 GUSTAVO ALMEIDA OLIVEIRA 11509/D
w 10 Contrav. 12.5 2 7395 14.79 0.99 14.64 AUTOR PROJETO: CREA-RJ: VISTO ES:
& S 11 Contrav. 12.5 4 5050 20.20 0.99 20.00 MOISES BRITO SOBRINHO
E | g = 12| Contrav. 12.5 6 8687 52.12 0.99 51.60 COTAUTOR PROJETE: e e
: a2 13 Contrav. 12.5 12 6300 81.60 0.99 80.78
OC % PESO TOTAL TERCAS 6.040.81 RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
N : RESPONSAVEL TECNICO 00000/D
38 ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
; 5% E;‘_ :: PESO TOTAL (Kg) 10.789.10 AO_O1 .dwg MOISES
g 2 8 8 REFERENCIA: FOLHA
| Ed 3 =z
<% NS COBERTURA DO PREDIO 04
3 §§§ ESTRUTURA METALICA
: = VISTA DOS PORTICOS
&= PROJECAO DA COBERTURA 04
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
A0 MAIO /2023
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